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Abstract: 



Rigid tubular support for pre- 
expanded sleeve cold shrinkable 
about electrical cable connection 
has continuous rupture zone(s) 
coextruded with rest of support in 

different synthetic materials 

s. 

A rigid tubular support made of 
synthetic material can support a pre- 
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expanded sleeve prior to its shrinking when cold around an electric cable 
connector. The support has continuous rupture zone(s) coextruded with the 
rest of the support but in a different synthetic material. The zones enable the 
support to split into at least two parts. 

Independent claims are included for the following: (a) A cable connection 
device including the above support, (b) Removing the above support after the 
sleeve has shrunk and the support has been broken into its parts 

Preferred Features: The parts or the zones are of thermoplastic elastomer 
When the parts are of elastomer the zone is of an anti-adhesive material. " 
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(54) Support de manchon retractable pour raccordement de cable electrique et dispositif de 
raccordement 



(57) Support rigide tubulaire en matiere synthetique 
capable de supporter un manchon pre-expanse avant 
sa retraction afroid sur un raccordement de cable elec- 
trique, comportant, sur au moins une generatrice, une 
zone de rupture secable de facon a permettre la decou- 



pe du support en au moins deux parties, caracterise par 
le fait que la zone de rupture secable est formee par un 
cordon continu 10, 11 , 12 d'une matiere synthetique de 
liaison co-extrude avec le support et adherent sur la ma- 
tiere constitutive de celui-ci. 
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Description 

[0001] La presents invention a pour objet un support 
rigide tubulaire en matiere synthetique capable de sup- 
porter un manchon pre-expanse avant sa retraction a s 
froid sur un raccordement de cable electrique ainsi 
qu'un dispositif de raccordement utilisant un tel support. 
[0002] L'invention s'applique a tout type de raccorde- 
ment notamrnent les jonctions (raccordement entre 
deux cables) mais aussi les materiels de raccordement 10 
borgnes avec un seul support (comme les extremites ou 
les prises sur les transformateurs). 
[0003] On sait que les jonctions de cable electrique 
ou t§tes de cable Electrique doivent etre protegees et 
Ton utilise a cet etfet genEralement un manchon de pro- is 
tection retractable a froid dont ie diametre est suffisant 
pour qu'il puisse etre correctement mis en place sur le 
cable, le manchon apres retraction enserrant la jonctlon 
k proteger. Avant sa mise en place sur la jonctlon, le 
manchon pre-expanse est installe sur un support rigide 20 
tubulaire qui facilite sa mise en place, le support etant 
ensuite extrait pour permettre la contraction du man- 
chon. 

[0004] On a deja dEcrit dans la demande de brevet 
WO/9845918 un element-support tubulaire pour jonc- 25 
tlon de cable electrique, presentant une predEcoupe se- 
lon une incision helicoidale ou selon une generatrice, 
afin de permettre sa separation du cable electrique 
apres extraction du manchon retractable. 
[0005] La realisation pratique des moyens permettant 30 
de faciiiter fa separation en deux ou plusieurs parties du 
support tubulaire, presente neanmoins des difficultes. II 
convient, en effet, que le support tubulaire soit suffisam- 
ment resistant pour s'opposer a recrasemenl malgre la 
forte pression exercee par le manchon retractable avant 35 
Installation sur la jonction electrique. II importe, par 
ailleurs, que la separation en deux ou plusieurs parties 
du support tubulaire puisse se faire aisement sur le 
chantier, de preference sans qu'il soit necessaire d'uti- 
liser un outillage particulier. 40 
[0006] La realisation de zones f rangibles destinees a 
permettre cette separation est particulierement delicate 
lorsque le support tubulaire est realise par extrusion 
d'une matiere synthetique. La formation de fentes ou de 
perforations est en effet pratiquement impossible lors 45 
de I'extrusion elle-meme et necessite 1'intervention 
d'une operation ulterieure. 

[0007] La presente invention a pour objet de resoudre 
d'une maniere simple ces difficultes et de fournir un sup- 
port rigide tubulaire en matiere synthetique qui puisse so 
etre aisement separe en deux ou plusieurs parties apres 
extraction du manchon retractable et ce s sans aucun 
outillage particulier, le support etant realise par extru- 
sion d'une matiere synthetique. 

[0008] Le support rigide tubulaire selon la presente ss 
invention est realise en matiere synthetique et est ca- 
pable de supporter un manchon pre-expanse avant sa 
retraction a froid sur un raccordement de cSble electri- 
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que. Le manchon exerce une pression sur la surface 
externe du support. Le support comporte, sur au moins 
une generatrice, une zone de rupture secable de fagon 
a permettre la decoupe du support en au mois deux par- 
ties. Selon invention, la zone de rupture secable com- 
prend un cordon continu co-extrude avec le support, en 
une matiere synthetique diff erente de celle du support. 
[0009] Le cordon continu est par exemple en elasto- 
mere thermoplastique. 

[0010] Le cordon continu est de preference en contact 
continu, sur les bords des deux parties du support, avec 
la matiere constitutive dudit support, de fagon a separer 
completement les deux bords run de I'autre en evitant 
ainsi que ces bords viennent se recoller a Tissue de I'ex- 
trusion. 

[0011] Dans un mode de realisation de invention par- 
ticulierement adapte au cas ou le manchon retractable 
exerce de fortes pressions sur le support rigide tubulai- 
re, la zone de rupture secable comprend un cordon con- 
tinu en une matiere synthetique anti-adhesive par rap- 
port a la matiere constitutive du support, co-extrude 
avec le support. Le cordon anti-adhEsif peut dtre asso- 
cie a un cordon de liaison, co-extrude avec le support, 
par exemple en une matiere eiastomdre thermoplasti- 
que. La matiere constitutive du cordon anti-adhesif pre- 
sente de preference une resistance mecanique supe- 
rieure a celle du cordon de liaison. Le cordon anti-ad- 
hesif renforce ainsi le support rigide sans pour autant 
rendre plus difficile la rupture de la zone secable grace 
a son caract&re anti-adh6sif . 

[001 2] Le cordon anti-adhesif peut etre avantageuse- 
ment dispose radialement & I'interieur du support tandis 
que le cordon de liaison est dispose radialement a I'ex- 
terieur du support, le profil du cordon anti-adh6sif etant 
tel qu'il ne puisse pas s'echapper vers I'interieur du sup- 
port. 

[0013] Dans une variante, la zone de rupture secable 
comprend deux cordons de liaison disposes radiale- 
ment a I'interieur et h Pexterieur et enserrant un cordon 
en une matiere synthetique antiadhesive. 
[0014] Dans une autre variante, la zone de rupture se- 
cable comprend une portion de liaison co-extrudee avec 
le support et constituee de la meme matiere synthetique 
que celle du support. 

[0015] De preference, la zone de rupture secable, et 
en particulier le cordon continu qu'elle comporte, perrnet 
au support de resister k la pression, exercee sur sa sur- 
face peripherique, notamrnent en raison de sa geome- 
trie qui doit permettre aux contra intes, en particulier pe- 
ripheriques, de s'equilibrer au niveau de cette zone de 
rupture. 

[0016] L'invention sera mieux comprise a Tetude de 
la description detailiee de quelques exemples de reali- 
sation de l'invention, exemples nullement limitatifs et il- 
lustres par les dessins annexes, sur lesquels : 

la figure 1 represente schematiquement et partiel- 
iement en coupe un exemple de realisation d'un dis- 
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positif de jonction utilisant deux demi-supports de 
forme cylindrique; 

ia figure 2 est une vue en perspective d'un support 
rigide tubulaire selon l'invention; 
la figure 3 est une vue en perspective du support 
de la figure 2 apres separation en plusieurs parties; 
la figure 4 est une vue en coupe partielie de fa zone 
de rupture secable pratiquee le long d'un support 
selon l'invention, selon un premier mode de reali- 
sation; 

les figures 5 a 12 illustrent en coupe partielie 
d'autres exemples de realisation de la zone de rup- 
ture secable. 

[0017] Tel qu'il est illustre selon la figure 1 , le dispositif 
de jonction de cable electrique reference 1 dans son en- 
semble est destine a cooperer avec deux cables elec- 
triques 2 dont les extremites 2a ont ete denudees : les 
parties denudees 2b ayant ete reunies par un connec- 
teur 3. Le dispositif de jonction 1 a pour objet de protege r 
la jonction et le connecteur 3. A cet effet, le dispositif 1 
a ete enfile sur I'extremite de l*un des cables electriques 
2 avant la realisation de la jonction et est ensuite place 
en position centree par rapport au connecteur 3 comme 
illustre sur la figure 1. Le dispositif de jonction 1 com- 
prend un support 4 tubulaire, rigide, constitue dans 
I'exemple illustre sur la figure 1 par deux demi-supports 
4a, 4b de dimensions identiques et de forme gene rale 
cylindrique a section circulaire. 

[001 8] Un manchon tubulaire 5 pre-expanse et capa- 
ble de se retracter a f roid enserre I'element-support tu- 
bulaire 4 sur la majeure parti e de sa longueur. Le man- 
chon 5 peut etre realise en elastomere a base de silico- 
ne. 

[001 9] Dans Pexemple illustre, I'element-support 4 est 
recouvert sur la partie de sa surface exterieure enserree 
par le manchon 5 par une pellicule de graisse non fluan- 
te illustree sur la figure 1 sous la forme d'un trait plein 
reference 6. On pourra se reporter, pour plus de preci- 
sions, sur un tel mode de realisation, a la demande de 
brevet WO/9845918. 

[0020] Bien que, dans ce mode de realisation, le sup- 
port tubulaire 4 soit realise sous la forme de deux demi- 
supports 4a, 4b, de forme generale cylindrique, on com- 
prendra que la presente invention s'applique de la me- 
me maniere a des elements-supports realises d'une 
seule piece et presentant d'autres formes, par exemple 
conique ou tronconique. 

[0021] Tel qu'illustre sur la figure 2, le support tubulai- 
re rigide 4 presente une forme generale cylindrique et 
est constitue de trois parties 7, 8 et 9, reliees entre el les 
par des zones de rupture secables formees chacune par 
un cordon continu 10, 11, 12 dispose le long d'une ge- 
neratrice et ecartees de 120° les unes des autres. Le 
cordon continu 10, 11 , 12 est globalement dispose dans 
un plan radial ce qui permet un equilibre des contraintes, 
notamment peripheriques, au niveau des zones de rup- 
ture. 



[0022] Comme illustre sur la figure 3 : le support 4 peut 
etre ouvert par dechirage des deux cordons de liaison 
10 et 1 1 , de facon a separer le secteur cylindrique 7 des 
deux secteurs 8 et 9 qui, dans I'exemple illustre sur la 

s figure 3, restent lies entre eux par le cordon de liaison 
12 jouant le role d'une charniere. On comprend que le 
support 4 peut etre ainsi separe des cables 2 apres avoir 
ete extrait du manchon retractable 5 illustre sur la figure 
1. On pourrait bien entendu egalement dechirer le cor- 

io don 12 en separant ainsi les trois secteurs 7, 8 et 9. En 
variante, le support 4 pourrait ne comporter que deux 
cordons de liaison, disposes de facon diametralement 
opposee le long de deux generatrices, ce qui suffirait 
pour permettre Touverture du support et sa separation 

15 du cable. Bien que le support 4 illustre soit de forme 
generale cylindrique, on comprendra qu'une forme dif- 
ferente, par exemple conique ou tronconique, pourrait 
etre utilisee sans modification majeure. 
[0023] Le support tubulaire 4 tel qu'il est illustre sur la 

20 figure 2, est obtenu par extrusion d'une matiere synthe- 
tique presentant des caracteristiques de resistance suf- 
fisantes pour resister aux efforts de compression exer- 
ces par le manchon retractable 5 lors du stockage du 
dispositif 1 dans son ensemble avant utilisation. A titre 

25 de matieres synthetiques utilisables, on peut citer le po- 
lypropylene. Les cordons des zones de rupture seca- 
bles separant les elements 7, 8 et 9, sont realises selon 
{'invention au moyen d'un materiau synthetique de 
liaison facilement secable sans outil particulier et assu- 

30 rant une bonne liaison par adhesion avec le materiau 
synthetique constituant les elements rigides 7, 8 et 9. 
[0024] A titre d' exemple, on pourra utiliser, lorsque le 
materiau des elements rigides 7, 8 et 9 est du polypro- 
pylene, un elastomere thermop last ique pour realiser les 

35 cordons de liaison 10, 11 et 12. On obtient en effet ainsi 
une zone de rupture facilement secable, assurant une 
bonne etancheite pour la graisse qui peut recouvrir la 
surface exterieure du support 4 et assurant une bonne 
liaison des elements 7, 8 et 9. 

40 [0025] La realisation des cordons 10, 11, 12 des zo- 
nes de rupture secables par co-extrusion avec le mate- 
riau synthetique constituant les elements rigides 7, 8 et 
9, peut se faire de differentes manieres. 
[0026] Dans le mode de realisation illustre sur la figu- 

45 re 4, le materiau de liaison secable est extrude sous la 
forme d'un mince cordon 1 3 assurant la liaison des deux 
bords en regard 14 et 15 de deux parties du support 
rigide 4. Le cordon 1 3 est dispose au voisinage de la 
surface exteme du support 4, de facon a eviter toute 

50 excroissance ou tout enf oncement a I'endroit du cordon 
de liaison 1 3 qui pourrait gener I'extraction du support 
rigide 4 lors de Putilisation du dispositif de jonction. Le 
cordon 13 est globalement dispose dans un plan radial 
ce qui permet un equilibre des contraintes, notamment 

55 peripheriques, au niveau de la zone de rupture. Dans le 
mode de realisation de la figure 4, les levres en regard 
14a, 15a des deux bords 14, 15 restent ecartees Tune 
de I'autre pendant I'extrusion. Ulterieurement, les deux 
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levres 14a, 15a peuvent venir Tune contre I'autre sous 
ia press ion exercee par une gaine exteme. L'etancheite 
vis-a-vis de la graisse est en outre assuree par le cordon 
du materiau de liaison 13. Le cordon 13 realise une ge- 
neratrice secable qui peut etre ouverte sans outillage 
specifique, par exemple en frappant le support rigide 4 
a I'aide d'un maillet a I'endroit du cordon 1 3. 
[0027] Un tel mode de realisation peut presenter des 
difficulte s l orsque, a la s orti e de la tete ^ e xtrusion, l e 



1 7 permet d'eviter tout risque de demoulage, c'est-a-di- 
re de chute du cordon 17 vers I'interieur sous ('action 
d'une deformation des elements 14, 15 en reponse a la 
pression exercee par le manchon retractable, puisque 

s la barre horizontal du T reste noyee dans ia matiere 
des elements 14, 15 et s'oppose a toute extraction du 
cordon 1 7 vers I'interieur. Les cordons 1 3 et 1 7 sont glo- 
balement disposes dans un plan radial ce qui permet un 
oquil i br o d o s contraint e s, notamment peripheriqu e s, au 

10 niveau de la zone de rupture. 

[0033] Lors de I'utiiisation du support 4, le cordon de 
liaison 13 peut etre aisement dechire et les elements 
individuels 14, 15 separes, etant donne que le materiau 
du cordon supplementaire 1 7 n'adhere pas sur le mate- 

15 riau constitutif des elements 1 4, 1 5. De plus, le materiau 
anti-adhesif du cordon 1 7 est choisi parmi les materiaux 
resistant a la compression, de facon a assurer la resis- 
tance a I'ecrasement du support rigide 4 malgre fes for- 
tes pressions exercees par le manchon retractable. 
20 [0034] Parmi les materiaux que Ton peut utiliser a titre 
de materiaux anti-adhesifs et resistant a la compres- 
sion, on notera en particulier I'acrylonitrile-butadiene- 
styrene (ABS) qui ne colle pas au polypropylene cons- 
titutif des elements 14, 15 ni a I'elastomere du cordon 

25 13. 

[0035] La variants illustree sur la figure 7 sur laquelle 
les elements identiques portent les memes references, 
mont re un cordon supplementaire 1 8 ou un materiau an- 
ti-adhesif resistant a la compression dont la section se 

30 termine vers I'interieur par une zone en forme de coin 
empechant egalement tout risque de demoulage et de 
chute vers I'interieur. Le cordon 13 s'etend a I'exterieur 
entre les elements 14, 15. Les cordons 13 et 18 sont 
globalement disposes dans un plan radial ce qui permet 

35 un equilibre des contraintes, notamment peripheriques, 
au niveau des zones de rupture. 
[0036] Dans le mode de realisation illustre sur la figu- 
re 8, le cordon de materiau anti-adhesif 19 presente en 
section la forme generate d'une croix dont les branches 

40 horizontals empechent egalement tout risque de de- 
moulage. Dans ce mode de realisation, la bande de ma- 
tiere anti-adhesive 1 9 est enserree sur ses cdtes et sur 
sa peripherie exterieure par le materiau de liaison du 
cordon secable 20. Le cordon 20 est done ici en contact 

45 sur toute I'epaisseur du support 4 avec les levres 14a, 
15a des elements separables 14, 15. Les cordons 19 et 
20 sont globalement disposes dans un plan radial ce qui 
permet un equilibre des contraintes, notamment peri- 
pheriques, au niveau de la zone de rupture. 

so [0037] Sur la variante de la figure 9, la separation des 
elements 14, 15 est faite par un cordon exteme 21 rea- 
lise en materiau de liaison et un cordon interne 22 rea- 
lise dans le meme materiau. Pour assurer ia resistance 
a la compression, un cordon 23 en materiau anti-adhesif 

55 est co-extrude entre les levres 14a, 15a et separe les 
deux cordons 21, 22. Les cordons 21 a 23 sont globa- 
lement disposes dans un plan radial ce qui permet un 
equilibre des contraintes, notamment peripheriques, au 



materiau constitutif des bords 14 et 15 risque de subir 
un gonf lement, les levres 1 4a, 1 5a venant se recoller 
I'une I'autre avant refroidissement complet de la matiere 
extrudee. Dans ce cas, ii deviendrait impossible de se- 
parer les elements 14, 15 en dechirant simplement le 
cordon de liaison 13. 

[0028] La figure 5 illustre une variante qui resout ce 
type de difficulte. Dans ce mode de realisation, la zone 
de rupture secable comprend un cordon de liaison rea- 
lise sous la forme d'une couche 16 du materiau de 
liaison interpose entre les levres 1 4a et 1 5a des deux 
elements 14, 15 du support rigide. La couche de liaison 
16 s'etend de I'interieur vers I'exterieur et occupe tout 
I'espace situe entre les levres 1 4a, 1 5a, evitant ainsi tout 
recollement des elements separes 14, 15 apres extru- 
sion. La encore, le cordon 16 est globalement dispose 
dans un plan radial ce qui permet un equilibre des con- 
traintes, notamment peripheriques, au niveau de la zo- 
ne de rupture. 

[0029] Les deux modes de realisation illustres sur les 
figures 4 et 5 qui viennent d'etre decrits, peuvent etre 
utilises dans des dispositifs de jonction pour lesquels la 
pression exercee par le manchon retractable reste re- 
lativement faible. 

[0030] Dans le cas ou it est necessaire qu'une pres- 
sion plus importante soit exercee par le manchon retrac- 
table, les modes de realisation des figures 4 et 5 risque- 
raient d'entraiher un affaissement vers I'interieur des 
elements 1 4, 15 sous Taction de la pression exercee par 
le manchon retractable, le cordon de liaison 13 ou 16 
ne presentant pas une resistance suffisante pour resis- 
ter a une telle pression elevee. 

[0031] L'invention prevoit, dans ce cas, I'adjonction 
d'un cordon d'un materiau anti-adhesif. 
[0032] Dans le mode de realisation illustre sur la figu- 
re 6, ou les elements identiques portent les memes re- 
ferences, le cordon 13 de materiau de liaison analogue 
a celui illustre sur la figure 4, est associe lors de I'extru- 
sion a un cordon supplementaire d'un materiau anti-ad- 
hesif 1 7 presentant en section la forme d'un T dont la 
partie horizontale sur la figure 6 est en contact avec le 
cordon 13, tandis que ia branche verticale sur la figure 
6 est interposee entre les levres 14a et 15a des deux 
elements 14, 15. De cette maniere, on evite, comme 
e'etait le cas dans le mode de realisation de la figure 5, 
tout risque de recollement du materiau des deux ele- 
ments 14, 15 apres extrusion grace a I'existence du ma- 
teriau anti-adhesif du cordon supplementaire 17. De 
plus, la forme adoptee pour le cordon supplementaire 
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niveau de la zone de rupture. 

[0038] La variante de la figure 10 illustre ('utilisation 
d'un cordon de materia u de liaison 24 ayant en section 
la forme d'un chevron et separant les levres 14a, 15a 
qui sont respectivement realisees de maniere concave 
et convexe. Un tel mode de realisation permet de resis- 
ter a des pressions superieures a eel les que Pon peut 
utiliser avec les variant es des figures 4 et 5, tout en evi- 
tant d'avoir a extruder egalement un cordon continu 
supplemental du materiau anti-adhesif comme dans 
les variantes des figures 6 a 9. La encore, la forme geo- 
metrique du cordon permet un equilibre des contraintes, 
notamment peripheriques, au niveau de la zone de rup- 
ture. 

[0039] Dans le mode de realisation illustre sur la figu- 
re 11, un cordon realise en un materiau anti-adhesif 17 
presentant en section la forme d'un T est dispose com- 
me dans le mode de realisation illustre sur la figure 6 
avec sa branche verticale interposee entre les levres 
14a et 15a des deux elements 14, 15. Dans cette va- 
riante, on n'utilise pas le cordon 13 de materiau de 
liaison prevu dans le mode de realisation de la figure 6. 
Au contraire, la matiere synthetique constitute des ele- 
ments 14, 15 forme, dans une zone 25 situee radiale- 
ment a I'exterieur de la branche horizontale du T du cor- 
don 17, une zone fragilisee s'etendant selon une gene- 
ratrice du support. Le cordon 17 est globalement dispo- 
se dans un plan radial ce qui permet un equilibre des 
contraintes, notamment peripheriques, au niveau de la 
zone de rupture. 

[0040] La presence du cordon 1 7 en matiere anti-ad- 
hesive et les dimensions de ce dernier par rapport a 
I'epaisseur des elements 14, 15, permettent d'extraire 
aisement le support du dispositif de raccordement. A cet 
effet, on precede a I'ouverture du support en frappant 
celui-ci a Pendroit de la zone 25, par exemple a I'aide 
d'un maillet. A cet egard, on notera que le cordon 17 
s'etend sur plus de la moitie de I'epaisseur des elements 
14, 15 et de preference sur environ 80% de cette epais- 
seur. Les chocs pratiques sur la zone mince 25 entrai- 
nent la formation de fissures qui peuvent alors se pro- 
pager aisement sur toute la longueur de la generatrice 
et realiser I'ouverture souhaitee des deux elements 14, 
15 du support. 

[0041] Dans la variante de la figure 1 2 qui s'apparente 
au mode de realisation de la figure 9, le cordon externe 
de liaison 21 est supprime et remplace par une portion 
de matiere constitutive des elements 14, 15 dans la zo- 
ne 26. L'epaisseur de matiere de la zone 26 est choisie, 
comme e'est le cas dans la variante de la figure 11, de 
facon a n'occuper qu'une faible partie de I'epaisseur to- 
tale des elements 14, 15, de sorte qu'il est possible 
d'ouvrir le support aisement, par exemple en frappant 
au voisinage de la zone 26 a I'aide d'un maillet comme 
precedemment indique. Le cordon de la figure 12 est 
globalement dispose dans un plan radial ce qui permet 
un equilibre des contraintes, notamment peripheriques, 
au niveau de la zone de rupture. 



Revend icat ions 

1. Support rigide tubuJaire en matiere synthetique ca- 
pable de supporter un manchon pre-expanse avant 

5 sa retraction a froid sur un raccordement de cable 
electrique, comportant, sur au moins une generatri- 
ce, une zone de rupture secable de fagon a permet- 
tre la decoupe du support en au moins deux parties, 
caracterise par le fait que la zone de rupture seca- 

10 ble comprend un cordon continu (10,11,12) co-ex- 
trude avec le support, en une matiere synthetique 
differente de celle du support. 

2. Support rigide tubulaire selon la revendication 1, 
75 caracterise par le fait que le cordon est en elasto- 

mere thermoplastique adherent sur la matiere 
constitutive du support. 



3. Support rigide tubulaire selon les revendications 1 
20 ou 2, caracterise par le fait que le cordon (16) est 

en contact continu sur les bords des deux parties 
du support avec la matiere constitutive dudit sup- 
port de facon a separer completement les deux 
bords I'un de Pautre. 

25 

4. Support rigide tubulaire selon la revendication 1, 
caracterise par le fait que la zone de rupture seca- 
ble comprend un cordon continu (17, 18, 1 9, 23) en 
une matiere synthetique anti-adhesive par rapport 

30 a la matiere constitutive du support, co-extrude 
avec le support. 

5. Support rigide tubulaire selon la revendication 4, 
caracterise par le fait que le cordon continu anti-ad- 

35 hesif est associe a un cordon de liaison (13, 20, 21 , 
22) co-extrude avec le support en une matiere elas- 
tomere thermoplastique. 

6. Support rigide tubulaire selon la revendication 5, 
^o caracterise par le fait que le cordon anti-adhesif est 

dispose radialement a Pinterieur du support tandis 
que le cordon de liaison est dispose radialement a 
I'exterieur du support, le profil du cordon anti-adhe- 
sif etant tel qu'il ne puisse pas s'echapper vers Pin- 
45 terieur du support. 

7. Support rigide tubulaire selon la revendication 5, 
caracterise par le fait que la zone de rupture seca- 
ble comprend deux cordons de liaison (21 , 22) dis- 

50 poses radialement a Pinterieur et a I'exterieur et en- 
serrant un cordon anti-adhesif (23). 

8. Support rigide tubulaire selon I'une quelconque des 
revendications 4 a 7, caracterise par le fait que la 

55 matiere constitutive du cordon anti-adhesif presen- 
te une resistance mecanique superieure a celle du 
cordon de liaison. 
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9. Support rigide tubulaire selon la revendication 4, 
caracterise par le fait que la zone de rupture seca- 
ble comprend en outre une portion de liaison co- 
extrudee avec le support et constitute de la meme 
matiere synthetique que celle du support. s 

10. Support rigide tubulaire selon la revendication 9, 
caracterise par le fait que la portion de liaison re- 
couvre le cordon anti-adhesif a I'exterieur du sup- 
port. 10 

11. Support rigide tubulaire selon I'unequelconquedes 
revendications 4 a 10, caracterise par le fait que le 
cordon anti-adhesif est realise en ABS. 

15 

12. Support rigide tubulaire selon Tune quelconque des 
revendications precedentes, caracterise par le fait 
qu'il est realise en polypropylene. 

13. Dispositif de raccordement de cable electrique 
cornprenant un support rigide tubulaire en matiere 
synthetique associe a un manchon pre-expanse ca- 
pable de se retracter a f roid apres extraction du sup- 
port rigide en enserrant le cable, caracterise par le 
fait que le support rigide tubulaire est conforme a 
Tune quelconque des revendications precedentes. 

14. Procede d'extraction cfun support rigide tubulaire 
apres retraction a f roid d'un manchon pre-expanse 
sur un raccordement de cable electrique caracteri- 
se par le fait qu'on utilise un support rigide tubulaire 
selon Tune quelconque des revendications 1 a 12 
et qu'on procede a I'ouverture du support en frap- 
pant celui-ci a I'endroit de la zone de rupture seca- 
ble. 
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